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TARATURA ED ALLINEAMENTO 


tl generatore di segnali sari impiegato ne! modo consueto, se- 
guendo per Pallineamento e la taratura, le norme descritte nella tabella 
sotto riportata. 

L'unico particolare accorgimento da adottare consiste, come gii si i 
detto, nell'inserire un condensatore da 0,5 nF in serie al cavo di connes- 
slone del generatore, in modo da evitare di mettere a massa le € basi » 
dei transistori. 

Come indicatore di uscita potri essere impiegato un milliampero- 
metro 50 mA f.s. in serie airalimentazione. 

Lindicazione dello strumento i funzione della potenza di uscita di 
bassa frequenza a causa del funzionamento in classe B dello stadio 
finale. 


La mlsura regolare della potenza di uscita pud invece esser fatta 
con un normal© voltmetro per corrente alternate ad alta resistenza da 
collegare in parallel© alia bobina mobile ed avente la portata di 1 V. f.s. 

Si abbia Pawertenza di effettuare le operazioni di taratura con se- 
gnale a basso livello in modo da non far entrare in azione il controllo 
automatico di sensibility; si eviteri quindi di lavorare con un segnale 
che determini ai capi della bobina mobile delPaltoparlante un valore di 
tensione superiore a 0,2 V. (corrispondente a circa 15 mA di assorbi- 
mento). 

Naturalmente il controllo di volume sari tenuto al massimo. 








